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i OPIS TECHNICZNY
1.DANE OGOLNE
1.1. PODSTAWA OPRACOWANIA

INWESTOR: Gmina Miasto Szczecin

* Umowa - zlecenie Inwestora.

* Wizja lokalna i ogledziny obiektu — wrzesieh 2016 .

* Inwentaryzacja obiektu, koncepcja adaptacji - Remont sali gimnastycznej z
przebudowa zaplecza w Ogdlnoksztatcacej Szkole Muzycznej | st. przy ul. Bol.
Smiatego 42/43 w Szczecinie

* Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 75, poz. 690 z dn. 12.04.2002 r.).

* Normatywy i przepisy dot. projektowania.

1.2. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA
Przedmiotem niniejszego opracowania sq wewnetrzne instalacje sanitarne na potrzeby
inwestycji: inwestycji: Remont sali gimnastycznej z przebudowq zaplecza w Ogoélnoksztatcgcej
Szkole Muzycznej | st. przy ul. Bol. Smiatego 42/43 w Szczecinie
Opracowanie swym zakresem obejmuje projekt budowlany wewnetrznych instalacji
sanitarnych.
Opracowanie swym zakresem obejmuje:
*  Projekt instalacji kanalizacji sanitarnej,
*  Projekt instalacji wody zimnej i ciepfej z cyrkulacjg,
*  Projekt instalacji grzewczej wodnej grzejnikowej i ogrzewania podfogowego,
e Projekt wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej

2. OPIS PRZYJETYCH ROZWIAZAN
2.1 INSTALACJA GRZEWCZA
2.1.1. ZRODtO CIEPLA
BILANS ZAPOTRZEBOWANIA CIEPLA
Zapotrzebowanie ciepta przewidziano na cele nastepujgcych elementow:

centralnego ogrzewania grzejnikowego 74,833 [kW]
ciepto technologiczne dla zasilania nagrzewnic wentylaciji 23,0 [kW]
ciepta woda uzytkowa zuzycie godzinowe maksymalne 30 [kW]

Bilans ciepta pozostaje nie ulegnie zwiekszeniu do stanu istniejacego i dyspozycyjnej mocy
grzewczej dostarczanej z istniejacego wezta cieplnego w budynku szkoty. Po stronie instalaciji
wewnetrznych przyjeto ograniczenie zuzycia ciepta przez izolacje termiczng Scian zabytkowego
budynku — cze$ciowo i zastosowano odzysk ciepta na wentylaciji.

2.1.1 INSTALACJE ODBIORCZE
Instalacja ogrzewania skfada sie z dwoch uktaddéw. Jednego uktadu o parametrach 65/55°C dla
instalacji grzejnikowej, oraz odrebnego systemu na potrzeby nagrzewnic wentylacji. Dla uktadu
grzejnikowego jako uktad mieszany z rur stalowych grzewczych lub rur stalowych ze stali
cienkosciennej (galwanizowanych i ocynkowanych), zaprasowywanych od Zrédta cieptfa do
rozdzielaczy i z rur tworzywowych od rozdzielaczy do punktéw grzewczych z przewodéw PE-Xc
lub Pe-Al.-PEx lub inne z ostong antydyfuzyjng lub inny rbwnowazny technicznie. Dla instalacji
zasilania nagrzewnic wentylacji rur stalowych grzewczych spawanych Ilub galwanizowanych
faczonych przez zaprasowywanie lub rur stalowych ze stali cienkosciennej
(galwanizowanych i ocynkowanych). Rozdzielacz obiegow grzewczych uzbrojony winien byc
w zestaw pomp obiegowych kazdego z uktadow — pompy elektroniczne bezdtawnicowe. Przed
uktadem pompy obiegu CO zainstalowac¢ zawér tréjdrogowy regulacji parametrow. Cato$¢ pomp i
zaworu sterowana indywidualng automatykq z regulatorem pogodowym tak jak dla uktadéw
zasilania statym parametrem z wezta.

Jako elementy grzejne zaprojektowano uktad z grzejnikow stalowych konwektorowych
ozn.KV, K oraz grzejniki higieniczne HV dla pomieszczenr o podwyzszonych wymaganiach



sanitarnych. Projektowane grzejniki KV, K wyposazone sg na zasilaniu w korpus zaworu
termostatycznego z gtowicg termostatyczng, grzejniki posiadajg fabrycznie montowany reczny
zawdr odpowietrzajgcy. Grzejniki montowac na podwdéjnym zaworze kulowym odcinajagcym. Uktad
grzewczy grzejnikowy przewidziano jako z rozdziatem dolnym w systemie rozdzielaczowym dla
czesci socjalno bytowej budynku. Projektuje sie montaz rozdzielaczy w szafce rozdzielaczowej
podtynkowej.

Projektuje sie zasilanie wodq grzewczg nagrzewnic wodnych projektowanej instalacji
wentylacyjnej za pomoca rur stalowych grzewczych spawanych lub ze stali galwanizowanej.
Przed nagrzewnicq przewidziano zastosowanie zaworow odcinajgcych. Uktadem hydraulicznym
kazdej centrali steruje automatyka producenta centrali (pakiet automatyki obejmuje armature,
pompe krotkiego obiegu zaleznie od producenta, sterownik i jego okablowanie). Zasilanie
elementdw centrali jak i armatury regulacyjnej po przez sterownik central.

Przewidziano jeden stopien regulacji hydraulicznej instalacji:

1. Kazdy grzejnik ogrzewania grzejnikowego wyposazony w zawor z gtowicg termostat.

2. Przed kazdym rozdzielaczem zawdr regulacyjny réznicy cisnien i przeptywu

3. Ukiad zasilania nagrzewnic wentylacji zaworem 2D lub 3D z pompg obiegowg o pracy
requlowanej automatykq centrali i przed kazdg centralg zawor regulacyjny ograniczenia
przeptywu.

Wszystkie przejscia przewodéw przez przegrody budowlane (Sciany) wykonac¢ w tulejach

ochronnych. W obszarze tulei nie moze by¢ wykonane Zzadne pofgczenie na przewodzie

Kompensacja rurociggbw poprzez odpowiednie  prowadzenie przewodow  —
samokompensacja.

Przewody sieciowe nalezy prowadzi¢ pod stropem pomieszczen, przez ktore przechodzg
z minimalnym spadkiem w kierunku pomieszczenia zrédfa ciepfa.

Wszystkie przejsScia przewodow przez przegrody budowlane ($ciany) wykonac w tulejach
ochronnych. W obszarze tulei nie moze byc¢ wykonane Zadne pofgczenie na przewodzie.
Przejscia przez przegrody budowlane nalezy zaizolowac.

Przewody c.o. zaizolowac termicznie otuling wykonang np. ze sztywnej pianki
poliuretanowej o wspofczynniku przewodzenia ciepta przy Sredniej temperaturze +40°C rownym
0,039 W/mK w ptaszczu ostonowym z folii PCV. Obliczenie grubosci izolacji zgodnie z
Dz.U.2008.201.1238. Dopuszcza sie zastosowania innej izolacji pod warunkiem speinienia
wymagan technicznych.

Grubo$c¢ izolacji przewoddw c.0. w pomieszczeniach o temperaturze wewnetrznej -2<ti<+20:

Srednica rury | Gr. izolacji(mm)
<22 20

22-35 30

35-100 =dz

>100mm 100

W miejscach skrzyzowan, przej$¢ przez Sciany lub stropy izolacja jako Y2 ww wymagan, dla
przewodow w podfodze min.6mm; przewody wody lodowej 2 ww wymagan.
Wszystkie przewody nie palne przechodzgce przez przegrody oddzielenia ppoz. zabezpieczy¢
masami:
1. dla przegréd budowlanych o odpornosci ogniowej 120 minut - masami o EI120,
2. dla przegrod budowlanych o odpornos$ci ogniowej 60 minut - masami o EI60.
Przy przejsciach przez przegrody oddzielenia ppoz. rurami z tworzywa sztucznego stosowac
kotnierze pozarowe.
2.2 INSTALACJA WODY ZIMNEJ | CIEPLEJ WODY UZYTKOWEJ

Budynek objety opracowaniem jest zasilany w wode <z istniejgcego przytgcza
wodociggowego od sieci wewnetrznej za istniejgcym ukiadem wodomierza nieruchomosci.
Opomiarowanie zuzycia wody dla budynku sali projektuje sie za pomocg istniejgcego wodomierza
gfownego szkoty w studni. Woda ciepfa przygotowywana w istniejgcym weZle cieplnym w
budynku szkoty.

Instalacje zaprojektowano w systemie mieszanym — dla instalacji bytowej w systemie
tworzywowym rury PP (dla wody ciepfej i cyrkulacji stabilizowane) oraz jako uktad z rur stalowych



ocynkowanych, instalacyjnych ze szwem, potgczenia gwintowane wg. PN-74/H-74200. Rurociggi
sieci prowadzi¢ ze spadkami 0,5%0 w kierunku podejscia z sieci na terenie do przedmiotowego
budynku. Instalacja w pionach oraz w bruzdach powinna by¢ izolowana.

Po wykonaniu cafoSci instalacji wykona¢ czyszczenie i probe szczelno$Sci. Proba szczelnoSci
instalacji powinna zosta¢ wykonana zgodnie z wytycznymi zawartymi w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru rurociggow”. Przed przystgpieniem do préby cisnieniowej nalezy odtgczyc
wszystkie elementy i armature, ktore przy cisnieniu wyzszym od ciSnienia pracy mogtyby zaktocic
probe lub ulec uszkodzeniu.

Przewody c.w. i c.c.w. zaizolowac termicznie otuling wykonang ze sztywnej pianki poliuretanowej
0 wspofczynniku przewodzenia cieptfa przy Sredniej temperaturze +40°C rownym 0,039 W/mK w
ptaszczu ostonowym z folii PCV. Obliczenie grubosci izolacji zgodnie z Dz.U.2008.201.1238.
Grubosc izolacji przewodow :

Srednica rury | Gr. izolacji(mm)
<22 20

22-35 30

35-100 =dz

>100mm 100

W miejscach skrzyzowan, przejs¢ przez Sciany lub stropy izolacja jako Y2 ww wymagan, dla
przewodow w podfodze min.6mm; przewody wody zimnej z uwagi na mozliwe roszenie 9mm.
Wszystkie przewody nie palne przechodzgce przez przegrody oddzielenia ppoz. zabezpieczy¢
masami:

3. dla przegréd budowlanych o odpornosci ogniowej 120 minut - masami o EI120,

4. dla przegréd budowlanych o odpornosci ogniowej 60 minut - masami o EI60.

Przy przejSciach przez przegrody oddzielenia ppoz. rurami z tworzywa sztucznego stosowac
kotnierze pozarowe.

2.3 INSTALACJA KANALIZACJI SANITARNEJ

Przyjeto odprowadzenie $ciek6éw z budynku za pomocg istniejgcego przykanalika
budynku Sali gimnastycznej — lokalizacje okre$lono wstepnie na podstawie inwentaryzacji
wtasnych. Doktadne okreslenie na etapie prac projektowych nie byto moZliwe bez prac
rozbiérkowych — domierzy¢ miejsce i rzedne przykanalika na budowie.

Calq instalacje projektuje sie w jednym systemie rur i ztgczek PVC lub PP lub inne
rownowazne. Przejscia przez Sciany przewodow kanalizacyjnych nalezy wykona¢ w tulejach
ochronnych. Na pionach kanalizacyjnych nalezy wykonac rewizje kanalizacyjne.

Projektowane  piony  kanalizacyjne  prowadzic @~ w  szachtach instalacyjnych
prefabrykowanych, wyodrebnionych w szachcie kominowym lub wykonane jako obudowa z
wodoodpornej plyty GK, piony wyprowadzi¢ ponad dach budynku i zakornczy¢ rurg wywiewng
wentylacyjng ¢110/160 umieszczong minimum 0,5 m nad pofacig dachu.

Przewody odptywowe poszczegdinych przyboréw sanitarnych tgczyc¢ za pomocg ksztattek
PCV, z zachowaniem minimalnych spadkéw nie mniejszych niz 2%. Kratki Sciekowe fi50 z
kotnierzem uszczelniajgcym, z rusztem ze stali nierdzewnej.

Do wykonania instalacji sanitarnej zastosowac rury z PCV:

1 dla instalacji podziemnych — rury i ksztaftki z PCV klasy S (kolor pomaranczowy, jak dla
zewnetrznych sieci kanalizacyjnych z PVC niespienionego, litego)
2 dla instalacji wnetrzowych — rury i ksztaftki oraz elementy wyposazenia z PCV i PP (kolor
popielaty)
Caftosc robot wykonac zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano
— montazowych” tomll ,Instalacje sanitarne i przemystowe”
2.4 WENTYLACJA
2.4.1. WENTYLACJA - bilans powietrza
Projekt wentylacji obejmuje rozwigzania: okreslenia bilansu powietrza i dystrybucji, jego
przygotowania, okreslenia parametréw podstawowych urzadzeh i lokalizacji i sposobu
prowadzenia poszczegolnych kanatow. W zakresie bilanséw powietrza dla Sali sportowej
przewidziano spetnienie kryterium ilosci wymian powietrza nie mniej niz 4 (z uwagi na funkcje



ogrzewania) i kryterium zapewnienia ilosci powietrza Swiezego na kazdg osobe nie mniej jak
40m3/h/osobe. Dla pomieszczen ogdlnych jak korytarze, ciggi komunikacji zapewniono pét
wymiany powietrza na godzine. Dla pomieszczen uzytkowych jak pokoje treneréw, nauczycieli
przyjeto realizacje dwdéch wymian powietrza. Dla szatni zawodnikéw przyjeto kryterium szesciu
wymian powietrza z nawiewem do strefy szatni i wyciggiem w pomieszczeniu natryskow.
Pozostate pomieszczenia takie jak sanitariaty, odrebne pomieszczenia WC, pomieszczenia
magazynowe i gospodarcze wentylowane sg uktadami wyciggowymi o kryterium zgodnym z
projektowanym wyposazeniem sanitarnym jak 50m3/h dla kazdej miski ustepowej i nie mniej jak
50m3/h dla pomieszczenia technicznego. Uwaga: ukfad wentylacji Sali sportowej petni
Jjednoczesnie wspomaganie jej ogrzewania.
Podziat na poszczegolne uktady wentylacji, jej elementy, ksztaftki, kratki wentylacyjne i centrale
okreslono w szczegdbtowych rozwigzaniach dokumentacji wykonawczej. Dla potrzeb projektu
budowlanego okreslono bilanse powietrza i wskazano lokalizacje podstawowych urzgdzen z ich
podstawowymi parametrami. Z uwagi ha konieczno$c¢ okreSlania podstawowych parametrow w
opisie i elementach projektu wskazano wyroby przyktadowych producentéw — wyroby te nalezy
traktowac¢ jako wzorcowe, a w przypadku braku mozliwosci zapewnienia parametrow
Jjednakowych ze wskazanymi w zestawieniu nalezy kazdorazowo uzyskac opinie projektanta o
mozliwo$ci wprowadzania zmian.
Przyjeto dobor central spetniajgcych nastepujgce zatozenia:
® Ze wzgledu na wiarygodnoS¢ przedstawionych danych technicznych muszg posiadac
Certyfikat EUROVENT
® Ze wzgledu na prawidtowg odporno$¢ na korozje muszq byc¢ zabezpieczone poprzez
pokrycie blachy stalowej alucynkiem ALZN185 co zagwarantuje dtugi okres eksploatacji
bez konieczno$ci dokonywania dodatkowych prac konserwatorskich w zakresie
zabezpieczen antykorozyjnych.
® Profile konstrukcyjne mysza by¢ wykonane z aluminium lub stali pokrytej alucynkiem.
® Wentylatory zastosowane w centralach muszg by¢ wentylatorami promieniowo osiowymi
0 napedzie bezposrednim z silnikami nadajgcymi sie do regulacji predkosSci obrotowej
poprzez zmiane czestotliwosci lub z silnikami EC.
® (Centrale wymagajgce wyzszej sprawnosci niz 70% muszg posiadac¢ wymienniki rotacyjne
ze wzgledu na znaczne nizsze ryzyko Sszronienia sie, a co za tym idzie koniecznosci ich
rozmrazania.
® Dostep do wszystkich elementéw central wymagajqcych okresowego sprawdzenia,
naprawy lub wymiany musi by¢ zapewniony poprzez drzwi inspekcyjne na zawiasach
wraz z zabezpieczeniem przed nieautoryzowanym dostepem w postaci uniwersalnego
zamka.
® Mocowanie filtrow powietrza o klasie powyzej G4 musi posiada¢ system recznego
docisku umoZzliwiajgcy witasciwe doszczelnienie.
® Wszystkie zastosowane przepustnice musza by¢ wykonane w klasie szczelno$ci 3 i
posiadac stalowe mechanizmy przektadniowe gwarantujgce pewno$¢ pracy urzgdzenia.
® Centrale wentylacyjne muszg by¢ wykonane i przebadane zgodnie z ponizszymi
normami:
1. PN-EN 292 - dostosowanie maszyn w zakresie minimalnych wymagan w
zZakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.
2. PN-EN 308 — wymienniki ciepta — procedury badawcze.
3. PN-EN 779 — wymagania stawiane filtrom powietrza do wentylacji.
4. PN-EN 1751 — aerodynamiczne testy stawiane przepustnicom regulacyjnym i
zamykajgcym.
5. PN-EN 1886 — centrale wentylacyjne — wtasciwo$ci mechaniczne
6. PN-EN 13053 - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne - Wzorcowanie i
charakterystyki dziatania urzgdzen, elementéw skfadowych i sekcji
7. PN-EN 60204 — bezpieczenstwo maszyn
8. PN-EN ISO 3741 akustyka — wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrédet
hatasu — Metody doktadne dla Zrodet szerokopasmowych w komorach
pogtosowych (EN-ISO 3741:1999) W ustanowieniu (zastepuje PN-85/N-01334)
9. PN-EN ISO 5136 — metody wyznaczania mocy akustycznej emitowanej do
kanatu wentylacyjnego



10. PN-EN ISO 12944.2 — ochrona antykorozyjna. Klasyfikacja

® Centrale wentylacyjne muszg posiada¢ znak CE.

® Budowa wszystkich central jako kompaktowa, z elementami automatyki zintegrowanymi.
Dobér poszczegdinych jednostek wykonany na podstawie spetnienia powyzszych wymagan, jako
optymalizacja doboru dla zatozonych parametrow pracy z funkcjg optymalizacji jako hatas,
wspofczynnik sprawnosci elektrycznej SFP, gabaryty dopuszczalne. Dopuszcza sie stosowanie
wyrobow zamiennych pod warunkiem nie gorszych parametrow w odniesieniu do materiatow
obudowy, sprawnosci odzysku, zakresu pracy automatyki, iloSci i jakoSci powietrza.
Powietrze rozprowadzane jest kanatami wentylacyjnymi do poszczegélnych pomieszczen. Jako
elementy nawiewne i wywiewne zastosowano kratki wentylacyjne z przepustnicami i dla Sali
dysze z pierscieniem zawirowujgcym. Usytuowanie elementéw nawiewnych | wywiewnych
okreslone bedzie szczegétowo w projekcie wykonawczym. Kanaty nalezy prowadzic¢ jak najblizej
przegréd. Obejscia podciggdw wykonacé z tukéw, a w przypadku duzych przekrojow stosowac
elementy wykonane specjalnie.
KANALY

Przewidziano kanaty prostokgtne typu Al o potgczeniach nasuwkowych wykonane z
blach stalowej ocynkowanej, alternatywnie kanaty wykona¢ mozna z plyt systemowych z wetny
mineralnej na powfoce podtsztywnej z foli aluminiowej. Dla kanatéw okragfych przyjeto
zastosowanie rur sztywnych spiro i jako podejscia do kratek rur elastycznych —flex.

Przekroje kanatow zostaty dobrane przy zatozeniu predkosci: piony — 5 m/s, kanaty
rozprowadzajgce ponizej 3,0-4,0 m/s,

Potaczenia kanatéw SPIRO kielichowe uszczelnione z opaskg z tasmy klejacej o powfoce
aluminiopodobnej odpornej na wilgo¢. Przewody SPIRO mocowac na opaski z przektadkami
gumowymi. Kanaty prostokgtne uktada¢ na podporach lub podwieszac na typowych elementach
mocujgcych z amortyzacjq.

W przejsciach przez przegrody budowlane nalezy stosowac fartuchy ochronne gumowe.

Kratki nawiewne i wywiewne wg specyfikacji do okreslenia w proj.wykonawczym.
IZOLACJE: Przewidziano izolacje z wetny mineralnej 30mm Dla kanatéw wyciggowych (z
toalet) prowadzonych przez pomieszczenia ogrzewane z zabudowie lokalnej ptytami GK lub
powyzej stropu podwieszonego mozliwe do wykonania bez izolacji. Dla odcinkéw kanatéw
prowadzonych na zewnagtrz (przy centrali dachowej) kanaly z izolacjq zwiekszong o 100% i
dodatkowo z zewnetrznym oblachowaniem z blach talowej ocynkowanej 0,56mm lub aluminiowej
0,6mm.

REGULACJA: Regulacje systemu wentylacji mechanicznej przeprowadzi¢ na przepustnicach
regulacyjno-pomiarowych oraz na przepustnicach kratek nawiewnych i wywiewnych, zgodnie z
podanymi wydajnosciami w czesci graficznej opracowania.

2.4.3. WYTYCZNE DLA BRANZ

Nalezy przewidzie¢ zasilanie dla projektowanych wentylatorow w ich poblizu do
systemowych serownikéw i szafek zasilania.

STEROWANIE | AUTOMATYKA

Zatozono prace uktadéw wentylacji wyciggowej np. z talet zaleznq od potrzeby
korzystania z poszczegdélnych pomieszczen. Dla wszystkich ztadéw przewidzie¢ nalezy
opOznienie zatrzymania pracy wentylatorow po wytgczeniu w czasie do 30 sek. Dla kazdego
ukfadu automatyka powinna przewidywa¢ okresowe uruchomienie wentylacji w okresach
nocnych i poza czasem pracy zakfadu (wg. rozwigzan systemowego sterowania lub np. praca
przez ok. 2min w odstepach co 1godzine)

3. UWAGI KONCOWE

Cato$c prac nalezy wykonac¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robét Budowlano — Montazowych — tom Il Instalacje Sanitarne” z uwzglednieniem aktualnych
norm i przepiséw BHP i przeciwpozarowych oraz zgodnie z instrukcjami i kartami katalogowymi
producentow.

Wszystkie wyroby wskazanych producentéw nalezy traktowaé jako przykfadowe
spefniajace wymagania w projektowanym zastosowaniu. Przy wykonawstwie stosowaé
wyroby nie gorsze o parametrach zgodnych z projektowanymi.

Projektant: dr inz. Adam Krupiniski






Zestawienie elementow wentylaciji

Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary

centrala n-w z odzyskiem ciepta FR08
N1 1 1 HWH-R-CAV;0 d= 500 I= 2200
wydajnosci:3600/3600m3/h

N1 2 3 Okragty kréciec elastyczny d= 500 I= 100
NT | 3| 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 013
N1 4 4 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 500
NT | 5] 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 290
N1 6 1 Ttumik kanalowy okragty d= 500 I= 1500
NT | 7] 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 041
NT | 8| 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 048
NT | 9| 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 240
N1 | 10 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 500 d3= 400 1= 485
N1 | 11 2 Przepustnica okragta d= 400 I= 400
NT [12] 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 04
N1 | 13 3 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 400
NT |14 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 210
NT |15 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 209
NT |16 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 28
NT [17] 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 219
N1 | 18 2 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 400
NT |19 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 244
N1 |20]| 6 Przewdd okragly d1= 400 n= 100
NT |21 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 290
N1 | 22 1 Odsadzka okragta d1= 400 e= 276 1= 490
N1 | 23| 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 29
N1 | 24 1 Odsadzka okragta d1= 400 e= 226 1= 638
N1 | 25| 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 22
N1 | 26 4 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 400 d3= 200 1= 315
N1 | 27 1 Przewdd elastyczny d= 200 1= 2;23

Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
N1 |28 12 rozprezna PBS (z kré¢cem bocznym) SR

NW= 500 Vzu=300m¥%h Lwa= b2= 500 D= 200 | BD= 300 | k=
25dB(A) Apt= Vmax=0,19m/s
N1 |20 2 Przewdd okragly d1= 400 n= 220
N1 | 30 1 Przewdd elastyczny d= 200 I= 21'23
N1 | 31 2 Redukcja symetryczna d1= 400 d2= 315 1= 152
N1 |32 6 Przewdd okragly d1= 315 n= 100
N1 | 33 2 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 315 d3= 200 1= 265
N1 | 34 1 Przewdd elastyczny d= 200 1= %28
N1 | 35 2 Redukcja symetryczna d1= 315 d2= 250 M= 117
N1 |36]| 6 Przewdd okragly d1= 250 n= 100
N1 |37 2 Przewdd okragly d1= 250 n= 02
N1 | 38 2 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 250 d3= 200 1= 265




N1 |39 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 034
N1 | 40 2 Redukcja symetryczna d1= 250 d2= 200 1= 99
N1 [41] 12 Przewdd okragly d1= 200 n= 100
N1 |42 2 Przewdd okragly d1= 200 n= 039
N1 | 43 2 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 200 d3= 200 1= 265
N1 |44 | 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 037
N1 |45| 2 Przewdd okragly d1= 200 n= 209
N1 | 46 2 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 200
N1 |47 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 038
N1 | 48 1 Redukcja symetryczna d1= 500 d2= 400 M= 177
N1 |49 | 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 029
N1 |50 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 010
N1 |51 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 010
N1 |52 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 014
N1 | 53 1 Przewdd elastyczny d= 200 1= 2;19
N1 | 54 1 Przewdd elastyczny d= 200 1= %22
N1 | 55 1 Przewdd elastyczny d= 200 I= 21'23
N1 2 Ztaczka mufowa d1= 500
N1 4 Ztaczka mufowa d1= 400
N1 2 Ztaczka mufowa d1= 315
N1 2 Ztaczka mufowa d1= 250
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
No | 1| | ez odeysn cope SRS | e wrs | s
N2 | 2 1 Okragly kréciec elastyczny d= 315 I= 100
N2 3 1 Symetryczne przej$cie koto/prostokat a= 200 b= 300 d= 315 |[g= 80 I= 21
N2 | 4| 1 Odsadzka symetryczna a= 300 b= 200 e= 120 | 1= 17
N2 5 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 200 b= 300 |e= 20 f= 20 r= 50
N2 6 1 Przewdd prostokatny a= 200 b= 300 1= 200
N2 7 2 Prostokatny krociec elastyczny a= 200 b= 300 I= 100
N2 8 1 Ttumik kanatowy prostokatny a= 200 b= 300 I= 1000
N2 9 2 Przewdd prostokatny a= 200 b= 300 1= 1000
N2 | 10 1 Odsadzka symetryczna a= 300 b= 200 e= 143 I= 37
N2 | 11 1 Przewdd prostokatny a= 300 b= 200 I= 256
N2 | 12 1 Odsadzka symetryczna a= 300 b= 200 e= 143 I= gg
N2 | 13 1 Trojnik prosty z okragtym odejsciem a= 200 b= 300 d= 160 1= 86 e= 88 f= g)o
N2 | 14 1 Przewdd elastyczny d= 160 I= %22
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
rozprezna PBS (z kré¢cem bocznym)
N2 |15 4 Nv;/g d‘gzg) \g)‘: fggg"s/\'}mal‘x"fz D2= 400 D= 160 |BD= 260 |k= 1
0,21m/s;Vzu=250m%*h Lwa= 34dB(A)
Apt=30Pa Vmax=0,27m/s
N2 | 16 1 Trojnik prosty z okragtym odejsciem a= 300 b= 200 d= 160 I= 86 e= (1)8 = 15
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N2 |17 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 160
N2 | 18] 3 Przewod okragly d1= 160 n= 100
N2 | 19 1 Przewdd elastyczny d= 160 I= ﬁfg
N2 | 20 1 Symetryczne przej$cie koto/prostokat a= 200 b= 300 d= 200 |g=
N2 |21 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 060
N2 | 22 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 200 d3= 160 1= 210
N2 |23 1 Przewdd elastyczny d= 160 = 010
N2 | 24 1 Redukcja symetryczna d1= 200 d2= 160 1= 85
N2 |25 1 Przewdd okragly d1= 160 n= 097
N2 | 26 1 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 160
N2 |27 1 Przewdd okragly d1= 160 n= 008
N2 |28 1 Przewdd elastyczny d= 160 = 043
N2 1 Ztaczka mufowa d1= 200
N2 1 Ztaczka mufowa d1= 160
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
NS || 1| RS v?/%;frféig SSts0oman | ¢ 31 = s
N3 2 1 Okragty kréciec elastyczny d= 315 I= 100
N3 3 1 Redukcja symetryczna d1= 315 d2= 250 1= 117
N3 | 4| 1 Przewod okragly d1= 250 n= 053
N3 5 1 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 250
N3 | 6 2 Przewdd okragty d1= 250 1= &20
N3 7 3 Okragty kréciec elastyczny d= 250 I= 100
N3 | 8 1 Przewdd okragty d1= 250 1= 21'15
N3 9 1 Ttumik kanalowy okragty d= 250 I= 1000
N3 | 10 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 250 d3= 160 1= 210
N3 [ 11| 6 Przewdd okragly d1= 160 n= 100
N3 |12 1 Przewdd okragly di= 160 n= 200
N3 | 13 2 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 160
N3 | 14 1 Przewod elastyczny d= 160 I= :n'”
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
N3 | 15| 1 r‘;\lz\i’\;fz:gopB?/g frfggs]ﬂ}hbocfng) D2= 400 D= 160 |BD= 260 | k=
20dB(A) Apt=10Pa Vmax= 0,16m/s
N3 |16 1 Przewdd okragly d1= 250 n= 280
N3 | 17 1 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 250
N3 | 18| 7 Przewdd okragly d1= 250 n= 100
N3 | 19 1 Przewod okragty d1= 250 1= &06
N3 | 20 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 250 d3= 200 1= 265
N3 | 21 1 Przewdd elastyczny d= 200 I= ;;22
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
N3 |22 1 rﬁ\;/:\/rgiggopaig :rgggr?]'?/hbocfxg':) D2= 500 D= 200 |BD= 300 |k=
25dB(A) Apt= 10Pa Vmax=0,19m/s
N3 | 23 1 Redukcja symetryczna d1= 250 d2= 160 1= 154




N3 |24 1 Przewdd okragly d1= 160 n= 210
N3 |25 1 Przewdd okragly d1= 160 n= 243
N3 |26 1 Przewdd elastyczny d= 160 = 118
Anemostat okragty+Skrzynka rozprezna
N3 |27 1 F\’/Eﬁizzggﬁflim ES\;T%"E;'&BTX\)hA?)?B D2= 400 D= 160 |BD= 260 |k= 1
19Pa  Vmax=0,21m/s
N3 1 Ztaczka mufowa d1= 250
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
centrala n-w z odzyskiem ciepta FR03
N4 1 1 HWH-R-CAV;0 d= 315 I= 1715
wydajnosci:1000/1000m3/h
N4 2 3 Okragty kréciec elastyczny d= 315 I= 100
N4 | 3] 2 Przewdd okragly d1= 315 n= 020
N4 | 4 1 Ttumik kanalowy okragty d= 315 I= 1000
N4 5 1 Kolano segmentowe alfa= 90 =1 d1= 315
Ng | 6| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 046
Ng | 7] 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 100
Ng | 8| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 08
N4 | 9 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 315
N4 |10 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 043
N4 | 11 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 315 d3= 160 1= 265
N4 | 12 1 Przewdd elastyczny d= 160 I= :624
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
N4 | 13| 4 r‘;\lz\i’\;fz:gopB?/g frgggs]ﬂ}hbocfng) D2= 400 D= 160 |BD= 260 |k= 1
34dB(A) Apt=30Pa Vmax=0,27m/s
N4 | 14 1 Redukcja symetryczna d1= 315 d2= 250 M= 117
N4 | 15| 1 Przewod okragly d1= 250 n= 100
Ng |16 1 Przewdd okragly d1= 250 n= 078
N4 | 17 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 250 d3= 160 1= 265
N4 | 18 1 Przewdd elastyczny d= 160 I= :621
N4 | 19 1 Redukcja symetryczna d1= 250 d2= 200 1= 99
N4 | 20| 1 Przewod okragly d1= 200 n= 100
Ng |21 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 064
N4 | 22 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 200 d3= 160 1= 265
N4 | 23 1 Przewdd elastyczny d= 160 I= :619
N4 | 24 1 Redukcja symetryczna d1= 200 d2= 160 1= 85
N4 | 25| 1 Przewod okragly d1= 160 n= 100
N4 |26 1 Przewdd okragly d1= 160 n= 071
N4 | 27 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 160
N4 | 28 1 Przewdd elastyczny d= 160 I= :617
N4 1 Ztaczka mufowa d1= 315
N4 1 Ztaczka mufowa d1= 250
N4 1 Ztgczka mufowa d1= 200
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Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
NN1 | 1 1 Prostokatna czerpnia/wyrzutnia $cienna a= 500 b= 700
NN1| 2 1 Przewdd prostokatny a= 500 b= 700 I= 630
NN1 | 3 1 Przewdd prostokatny a= 500 b= 700 1= 1000
NN1 | 4 2 Luk symetryczny alfa= 90 a= 700 b= 500 |e= 20 f= 20 r= 50
NN1 | 5 2 tuk symetryczny alfa= 90 a= 500 b= 700 |e= 20 f= 20 r= 50
NN1 | 6 1 Przewdd prostokatny a= 700 b= 500 I= 304
NN1| 7 4 Przewdd prostokatny a= 700 b= 500 1= 1000
NN1| 8 | 1 Symetryczne przejscie koto/prostokat a= 500 b= 700 d= 500 |g= 80 = 00
NN1| 9 1 Okragly kréciec elastyczny d= 500 I= 100
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
NN2 | 1| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 08
NN2 | 2 1 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 315
NN2 | 3 1 Przewdd okragty d1= 315 1= 21'43
NN2 | 4 | 3 Przewod okragly d1= 315 n= 100
NN2 | 5 1 Kolano segmentowe alfa= 90 = 1 d1= 315
NN2 | 6 | 1 Przewdd okragly d1= 315 n= OV
NN2 | 7 1 Okragty kréciec elastyczny d= 315 I= 100
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
NN3 | 1 2 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 di= 315
NN3| 2| 4 Przewdd okragly d1= 315 n= 100
NN3 | 3| 1 Przewdd okragly di= 315 n= 239
NN3 | 4 1 Okragty krociec elastyczny d= 315 I= 100
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
NN4 | 1 2 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 315
NN4 | 2| 4 Przewdd okragly d1= 315 n= 100
NN4 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 012
NN4 | 4 1 Okragty krociec elastyczny d= 315 I= 100
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
centrala n-w z odzyskiem ciepta FR08
W1 | 1 1 HWH-R-CAV;0 d= 500 I= 2200
wydajnosci:3600/3600m3/h
W1 2 3 Okragty kréciec elastyczny d= 500 I= 100
w1 | 3| 1 Przewod okragly d1= 500 n= 067
W1 | 4 1 Kolano segmentowe alfa= 90 = 1 d1= 500
W1 5 1 Odsadzka okragta d1= 500 e= 502 M= 917
w1 |6 | 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 208
W1 7 1 Ttumik kanalowy okragty d= 500 I= 1500
w1 | 8| 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 068
W1 9 3 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 500 d3= 250 1= 315
W1 | 10 1 Przewdd elastyczny d= 250 I= 2;22
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
w1 11| 6 r?\lzv‘\’/rfg%%PBSV;ZbErgggfn”;/ﬁocfcvg':‘) D2= 500 D= 250 |BD= 350 |k= 1
29dB(A) Apt= 12Pa
w1 | 12| 6 Przewdd okragly d1= 500 n= 100
w1 | 13| 1 Przewdd elastyczny d= 250 = 028
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W1 | 14| 1 Przewdd okragly d1= 500 n= 026

w1 | 15| 1 Przewdd elastyczny d= 250 = 022

W1 | 16 1 Redukcja symetryczna d1= 500 d2= 400 1= 177

w1 | 17| 3 Przewdd okragly d1= 400 n= 100

w1 | 18| 1 Przewdd okragly d1= 400 n= 028

W1 | 19 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 400 d3= 250 1= 315

w1 |20 1 Przewdd elastyczny d= 250 = 027

w1 | 21 1 Redukcja symetryczna d1= 400 d2= 315 1= 152

w1 |22 2 Przewdd okragly d1= 315 n= 100

w1 | 23| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 09

W1 | 24 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 315 d3= 250 1= 315

W1 |25 1 Przewdd elastyczny d= 250 = 034

W1 | 26 1 Redukcja symetryczna d1= 315 d2= 250 1= 17

w1 | 27| 2 Przewdd okragly d1= 250 n= 100

w1 | 28| 1 Przewdd okragly d1= 250 n= 027

W1 | 29 1 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 250

w1 |30 1 Przewdd elastyczny d= 250 = 014

W1 2 Ztaczka mufowa d1= 500

W1 1 Ztaczka mufowa d1= 400

W1 1 Ztaczka mufowa d1= 315

Sys. | Nr | Szt Nazwa Wymiary
w2 |1 | R R V‘J%ankéiﬂféfgf?oﬁoﬁh = 315 = s

w2 | 2 1 Okragty krociec elastyczny d= 315 I= 100

w2 | 3 1 Symetryczne przej$cie koto/prostokat a= 200 b= 300 d= 315 |[g= 80 I= 21
w2 | 4 1 Przewdd prostokatny a= 200 b= 300 1= 159

w2 | 5 1 Odsadzka symetryczna a= 300 b= 200 e= 120 1= ‘156
W2 | 6 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 200 b= 300 [e= 20 f= 20 r= 50
w2 | 7 1 Przewdd prostokatny a= 200 b= 300 1= 200

W2 | 8 2 Prostokatny krociec elastyczny a= 200 b= 300 I= 100

w2 | 9 1 Ttumik kanatowy prostokatny a= 200 b= 300 1= 1000
W2 | 10 1 Przewdd prostokatny a= 200 b= 300 1= 500

w2 | 11| 1 Tréjnik prosty z okraglym odejsciem a= 300 b= 200 a= 100 | 1= 0| e= P | = [°
w2 | 12 2 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 100

w2 | 13 5 Przepustnica okragta d= 100 I= 100

w2 | 14| 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 026

w2 | 15| 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 020

W2 | 16 5 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 100

w2 | 17| 4 Przewdd okragly d1= 100 n= 100

w2 | 18| 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 01

w2 | 19| 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 021

w2 | 20| 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 218

w2 | 21 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 100 d3= 100 1= 170

w2 | 22 3 Redukcja symetryczna d1= 100 d2= 150 1= 99

w2 | 23 1 Przewdd elastyczny d= 150 I= &51
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wo 2| & | remssmoncmysitsosisin | or g
w2 |25 1 Przewdd okragly di= 100 n= 270
W2 | 26 1 Przewdd elastyczny d= 150 I= 21'30
w2 | 27 1 Przewdd prostokatny a= 200 b= 300 I= 555
W2 | 28 1 Trojnik prosty z okragtym odej$ciem a= 200 b= 300 d= 200 I= 80 e= 30 80
w2 |29 4 Przewdd okragly d1= 200 n= 100
w2 | 30| 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 054
w2 | 31 1 Przewdd elastyczny d= 200 I= :672
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
w2 |32 2 r?\lzv‘:\’/f%q%PBS\/;%EFSESET”?OCE\TV);T) D2= 310 D= 200 |BD= 300 |k= 1
19dB(A) Apt= 8Pa
W2 | 33 1 Symetryczne przej$cie koto/prostokat a= 200 b= 300 d= 200 |g= 80 I= 80
w2 | 34| 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 250
W2 | 35 1 Odsadzka okragta d1= 200 e= 132 1= 292
w2 | 36| 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 028
w2 | 37 1 Odsadzka okragta d1= 200 e= 132 1= 348
w2 |38 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 258
w2 | 39| 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 2%
W2 | 40 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 200 d3= 200 1= 265
w2 | 41| 1 Przewdd okragly d1= 200 n= 07°
w2 | 42| 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 190
W2 | 43 1 Redukcja symetryczna d1= 200 d2= 100 1= 167
w2 | 44| 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 278
W2 | 45 2 Odsadzka okragta d1= 100 e= 161 1= 251
w2 |46 | 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 21
w2 |47 | 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 209
W2 | 48 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 100 d3= 80 1= 170
W2 | 49 1 Przepustnica okragta d= 80 I= 80
w2 | 50 1 Redukcja symetryczna d1= 80 d2= 150 1= 126
W2 | 51 1 Przewdd elastyczny d= 150 1= 2;54
w2 | 52| 1 Przewdd okragly d1= 100 n= 200
w2 | 53| 1 Przewdd elastyczny d= 150 = 026
W2 2 Ztaczka mufowa d1= 80
w2 1 Ztaczka mufowa d1= 200
w2 8 Ztaczka mufowa d1= 100
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
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w1 | RIS, | v | e
W3 | 2 1 Okragty kréciec elastyczny d= 315 I= 100
W3 | 3 1 Redukcja symetryczna d1= 315 d2= 250 M= 117
W3 | 4 2 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 250
w3 | 5| 4 Przewdd okragly d1= 250 n= 100
w3 | 6| 1 Przewdd okragly d1= 250 n= 288
W3 | 7 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 250 d3= 150 1= 200
W3 | 8 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 150
W3 | 9 1 Przepustnica okragta d= 150 I= 150
w3 [ 10| 1 Przewdd okragly d1= 150 n= 28
w3 | 11| 1 Przewdd elastyczny d= 150 = 40
Anemostat okragty SVA 150 s=15mm
w3 [12] 2 Vab=100m*h Lwa= 23dB(A) Apt= D2= 150
17Pa
w3 | 13| 1 Przewdd okragly d1= 250 n= 250
W3 | 14 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 250
w3 | 15| 1 Przewod okragly d1= 250 n= 021
W3 | 16 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 250 d3= 200 1= 265
w3 |17 1 Przewdd elastyczny d= 200 = 080
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
w3 | 18| 1 rc;\lzwgzgfoPB%/éﬁrgggﬁghbocl_zxgr) D2= 310 D= 200 |BD= 300 |k=
24dB(A) Apt= 11Pa
W3 | 19 1 Redukcja symetryczna d1= 250 d2= 150 1= 168
w3 | 20| 1 Przewdd okragly d1= 150 n= 088
W3 | 21 4 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 150
w3 [ 22| 1 Przewdd okragly d1= 150 n= 02
w3 | 23| 1 Przewdd okragly d1= 150 n= 27
w3 | 24| 1 Przewdd okragly d1= 150 n= 100
w3 | 25| 1 Przewdd okragly d1= 150 n= 24
W3 | 26 1 Przewdd okragty d1= 150 1= 21'34
W3 | 27 1 Przewod elastyczny d= 150 I= &70
w3 3 Ztaczka mufowa d1= 250
W3 2 Ztaczka mufowa d1= 150
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
centrala n-w z odzyskiem ciepta FR03
W4 | 1 1 HWH-R-CAV;0 d= 315 I= 1715
wydajnosci:1000/1000m3/h
W4 | 2 3 Okragty krociec elastyczny d= 315 I= 100
wa | 3| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 020
W4 | 4 1 Ttumik kanalowy okragty d= 315 I= 800
W4 | 5 1 Kolano segmentowe alfa= 90 = 1 d1= 315
W4 | 6 2 Przewdd okragty d1= 315 1= r1n.00

16




wa | 7| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 218
W4 | 8 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 315
wa | 9| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 060
W4 | 10 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 315 d3= 250 1= 315
w4 | 11 1 Przewdd elastyczny d= 250 I= :606
Anemostat wirowy okragty+Skrzynka
w4 | 12| 2 r?\lzv‘?/rfs%%Pss\/;izrgggi:;”?ocfw;":) D2= 500 D= 250 |BD= 350 |k= 1
29dB(A) Apt= 12Pa
w4 | 13 1 Redukcja symetryczna d1= 315 d2= 250 M= 117
wa (14| 3 Przewdd okragly d1= 250 n= 100
w4 [15| 1 Przewod okragly d1= 250 n= 038
W4 | 16 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 250
w4 | 17 1 Przewdd elastyczny d= 250 I= r1ﬁ1 6
w4 1 Ztaczka mufowa d1= 315
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
W1W 1 1 Prostokatna czerpnia/wyrzutnia $cienna a= 500 b= 500
W1W 2 1 Przewdd prostokatny a= 500 b= 500 1= 415
wWw .
1 3 2 Przewdd prostokatny a= 500 b= 500 1= 1000
W1W 4 2 tuk symetryczny alfa= 90 a= 500 b= 500 |e= 20 f= 20 r= 50
ww o B _ 25
1 5 1 Asymetryczne przejscie koto/prostokat a= 500 b= 500 d= 500 |g= 80 = 5 e= 0
W1W 6| 7 Przewdd okragly d1= 500 n= 100
W1W 7 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 500
W1W 8 1 Przewdd okragty d1= 500 1= &92
W1W 9 1 Odsadzka okragta d1= 500 e= 593 1= 731
WV 10| 1 Przewéd okragly d1= s00 | 1= 081
W1W 1 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 500
W1W 12 1 Przewod okragly d1= 500 = 019
W1W 13 1 Okragty kréciec elastyczny d= 500 I= 100
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
wWw h - -
2 1 1 Woyrzutnia dachowa okragta d= 315 I= 536
W2W 2 3 Przewod okragty d1= 315 1= r1n.00
W2W 3 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 315
W2W 4| 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 2V
W2W 5 1 Okragty kréciec elastyczny d= 315 I= 100
Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
WWH | Wyrzutni - -
3 yrzutnia dachowa okragta d= 315 I= 536
W:;N 2 1 Przewdd okragly d1= 315 1= 2;54
W:,}N 3| 4 Przewdd okragly d1= 315 n= 100
WQN 4 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 315
W:;N 5 1 Przewod okragty d1= 315 1= &64
W:;N 6 1 Okragty kréciec elastyczny d= 315 I= 100
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Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
WQN 1 1 Wyrzutnia dachowa okragta d= 315 I= 536

WQN 2 1 Przewdd okragly d1= 315 n= 257

WQN 3 4 Przewdd okragly d1= 315 1= :T;OO

WQN 4 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 315
WQN 5 1 Przewdd okragly d1= 315 1= 31'49

W‘lN 6 1 Okragty krociec elastyczny d= 315 I= 100

Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
Wit | 1 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 125

Wit | 2 2 Okragty kréciec elastyczny d= 125 I= 100

wit | 3 1 Wentylator kana’fg\i/;/gookragly KV125XL 4= 125 = 305

wit | 4| 1 Przewdd okragly di= 125 n= 239

Wi1 1 Redukcja symetryczna d1= 125 d2= 150 1= 65

Wit | 6 1 Przewdd elastyczny d= 150 I= 21'26

wit [ 7] 1| Aoy sintsocsin | o g

wilt| 8| 3 Przewdd okragly d1= 125 n= 100

wit | 9| 1 Przewdd okragly di= 125 n= 991

Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
wi2 | 1| 1 Przewdd okragly di= 125 n= 991

wi2 | 2| 9 Przewdd okragly d1= 125 n= 100

wi2 | 3 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 125

wi2 | 4| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 297

Wi2 | 5 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 di= 125

wi2 | 6| 1 Przewdd okragly di= 125 n= 2%

wi2 | 7 2 Okragty krociec elastyczny d= 125 I= 100

wi2 | 8 1 Wentylator kana%g\il;/gookragty KV125XL 4= 125 = 305

wi2 [ 9| 1 Przewod okragly d1= 125 n= 092

wi2 | 10| 1 Przewdd elastyczny d= 125 = 020

wo || 1 | emssmongysuimetsin | o

Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
wis | 1] 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 051

wis | 2| 4 Przewdd okragly d1= 125 n= 100

Wi3 | 3 1 Kolano segmentowe alfa= 90 = 1 d1= 125

wis | 4| 1 Przewdd okragly di= 125 n= 101
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Wi3 | 5 2 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 125
wis | 6 | 1 Przewod okragly d1= 125 n= 028

Wi3 | 7 2 Okragty kréciec elastyczny d= 125 I= 100

wis | 8 1 Wentylator kanaig\i/;/gookragly KV125XL 4= 125 = 305

wis | 9| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 02

wi3 | 10| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 021

Wi3 | 11 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 125 d3= 150 1= 200
wis [ 12| 1 Przewdd elastyczny d= 150 = 048

wo |15 | 2 | emsmoaysuactsin | o

wis | 14| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 068

Wi3 | 15 1 Redukcja symetryczna d1= 125 d2= 150 1= 65
Wi3 | 16 1 Przewod elastyczny d= 150 I= &47

Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
wid | 1] 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 051

wia| 2| 5 Przewdd okragly d1= 125 n= 100

Wi4 | 3 1 Kolano segmentowe alfa= 90 = 1 d1= 125
wid | 4| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 082

Wi4 | 5 4 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 125
wid | 6| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 060

wia | 7| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 006

Wi4 | 8 2 Okragty kréciec elastyczny d= 125 I= 100

wi4 | o 1 Wentylator kana’rg\i/;lgookragly KV125XL 4= 125 = 105

wid | 10| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 09

wid | 11| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 024

wid | 12| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 219

Wi4 | 13 1 Trojnik asymetryczny 90 stopni d1= 125 d3= 150 1= 200
wid | 14| 1 Przewdd elastyczny d= 150 = 033

w 15| 2 | SIS TSR, | o

wid | 16| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 038

wi4 | 17 1 Redukcja symetryczna d1= 125 d2= 150 1= 65
wid [ 18| 1 Przewod elastyczny d= 150 = 043

Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
wis | 1| 1 Przewod okragly d1= 125 n= 051

wis | 2| 3 Przewdd okragly d1= 125 n= 100

Wi5 | 3 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 d1= 125
wis | 4| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 209

Wi | 5 2 Okragty kréciec elastyczny d= 125 I= 100
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wis | 6 1 Wentylator kana’fg\i/;/élookragty KV125XL 4= 125 = 305

wis | 7| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 207

Wi5 | 8 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 1 d1= 125
wis | 9| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 022

Wi5 | 10 1 Tréjnik asymetryczny 90 stopni d1= 125 d3= 150 1= 200
wis | 11 1 Przewdd elastyczny d= 150 I= %43

ws| 12| 2 | Aeposelodegy iaisosnn | oo o

wis | 13| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 254

Wi5 | 14 1 Redukcja symetryczna d1= 125 d2= 150 1= 65
Wi5 | 15 1 Przewdd elastyczny d= 150 I= &47

Sys. | Nr | Szt. Nazwa Wymiary
wie | 1| 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 091

wie | 2| 3 Przewdd okragly d1= 125 n= 100

Wi6 | 3 1 Kolano segmentowe alfa= 90 r= 1 di= 125
wis | 4 | 1 Przewod okragly d1= 125 n= 0N

Wi6 | 5 2 Okragty kréciec elastyczny d= 125 I= 100

wis | 6 1 Wentylator kana}g\il;lgookragty KV125XL d= 125 = 305

Wi6 2 Kolano prasowane alfa= 90 = 1 d1= 125
wie | 8 | 1 Przewdd okragly d1= 125 n= 030

wis | 9| 1 Przewod okragly d1= 125 n= 0V

Wi6 | 10 1 Redukcja symetryczna d1= 125 d2= 150 1= 65
wie | 11| 1 Przewdd elastyczny d= 150 = 035

wola| o | ArmATOLT | o
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